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Certificado de Conformidade Ex

Producao e Ensaios no Produto (5)

Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de

Certificado N® NCC 132188 X - 3 Revisgo/issue n®.: 5

Data de emisséo inicial: 20/12/2013

Unidades fabris
adicionais: N/A

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 8

Este certificado é emitido como uma verificagdo que amostras, representativas da linha de produgédo, foram avaliadas e ensaiadas e atenderam as
normas relacionadas abaixo, e que o sistema de gestdo da qualidade do fabricante, relativo aos produtos Ex cobertos por este certificado, foi
avaliado e atendeu aos requisitos do Regulamento Inmetro. Este certificado € concedido sujeito as condi¢des previstas no Regulamento Inmetro.

NORMAS:

O produto e quaisquer variagdes aceitaveis para ele especificados na relagéo deste certificado e documentos mencionados atendem as seguintes

normas:

ABNT NBR IEC 60079-0:2020

Verséo corrigida em 2023

ABNT NBR IEC 60079-1:2016

Versao corrigida em 2020

ABNT NBR IEC 60079-7:2018 Atmosferas Explosivas — Parte 7: Protecdo de equipamentos por seguranga aumentada “e”.

Atmosferas Explosivas — Parte 0: Equipamentos — Requisitos gerais.

Atmosferas Explosivas — Parte 1: Prote¢do de equipamento por invélucro a prova de exploséo “d”.

Versao corrigida em 2022

ABNT NBR IEC 60079-15:2019 Atmosferas Explosivas — Parte 15: Protegao de equipamento por tipo de protegéo “n”.

ABNT NBR IEC 60079-31:2022 Atmosferas Explosivas — Parte 31: Protegcao de equipamentos contra ignicdo de poeira por involucros “t”.

As normas relacionadas nao se referem aos equipamentos e componentes Ex certificados e utilizados na montagem completa.

Este certificado néo indica conformidade com outros requisitos de seguranga e desempenho elétrico além daqueles expressamente incluidos nas

normas relacionadas acima.

RELATORIOS DE ENSAIO:

Amostras do(s) produto(s) relacionado(s) passaram com sucesso nos ensaios registrados em:

Tabela / 1 - Relatério(s) de ensaio
Identificagao Emissao Laboratorio

GB/SIR/ExTR13.0055/00 03/2013 Sira
GB/SIR/ExTR07.0132/00 11/2007 Sira
GB/SIR/ExTR09.0152/00 09/2009 Sira
GB/SIR/ExTR10.0076/00 04/2010 Sira
GB/SIR/ExTR11.0008/00 02/2011 Sira
GB/SIR/ExTR11.0236/00 09/2011 Sira
GB/SIR/ExTR18.0075/00 10/05/2018 Sira

R51A20257A 07/2009 Sira
GB/CML/ExTR19.0133/00 10/2019 CML

Relatorio de auditoria / Relatério de Avaliagao da Qualidade:

Data da auditoria: 23 a 24/08/2022 (Reino Unido) 21/11/2023 (Brasil)
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Certificado de Conformidade Ex

Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de
Producao e Ensaios no Produto (5)

. o.
Certificado N°: NCC 13.2188 X - 3 Revisao/ n°.:5

Data de emisséo inicial: 20/12/2013 Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 8

DESCRIGAO:

Produtos e sistemas abrangidos por este certificado sdo como segue:

Os prensa-cabos modelo CR**** fabricado em liga metalica destinam-se a uso com diferentes cabos ou condutores dependendo de sua montagem.

Permitem a entrada de cabo ou condutores em invélucros Ex d, Ex e, Ex nR, Ex t, sem comprometer a seguranca do equipamento.

Os prensa-cabos modelo CR**** quando instaladas com o O-ring de silicone fornecido pelo fabricante é adequado ao grau de protegéo IP66 e

IP 68 com profundidade até 100 metros, periodo de 7 dias.

Os modelos disponiveis estdo descritos a seguir:

Modelo CR-U**
O prensa-cabo CR-U** é designado para utilizagdo com cabos ndo armados, na entrada roscada é fixado um ‘O’ring e internamente, o mesmo é

selado com resina na cdmara dos cabos internos a cobertura (apo6s a terminagao do cabo). A terminagdo do cabo (saida dos condutores internos a
cobertura) é segura por um anel de silicone que € prensado por um anel de compressao metalico, este anel de compresséo é roscado e selado
através resina, além disso, juntamente com este anel de silicone pode ser fornecido um anel de continuidade. A cobertura do cabo é prensada

através de um anel de compresséao externo, anterior a terminagao do cabo e a cAmara de selagem.

Regra de formacgao:

* * Opcgoes:
C R U 2 — Anel de continuidade
2 B ~
s B — Latédo

S — Ago inox 316

Caracteristicas técnicas:

Tabela / Table 2 — Especificagoes do modelo CR-U**

Diametro do cabo com
Tamanho do Rosca de entrada Max. & dos Max. numero cobertura
prensa-cabo fios internos de nucleos
Métrica NPT (mm) Min. (mm) | Max. (mm)
16 M20 ¥ NPT 10,4 15 3.4 8,4
20S M20 ¥ NPT 10,4 35 4,8 11,7
20 M25 ¥ NPT 12,5 40 9,5 14,0
25 M32 %" NPT 17,8 60 11,7 20,0
32 M40 1" NPT 23,5 80 18,1 26,3
40 M50 1% NPT 28,8 130 22,6 32,2
50S M50 1 %" NPT 34,2 200 28,2 38,2
50 M50 2" NPT 39,4 400 33,1 441
63S M63 2" NPT 44,8 400 39,3 50,1
63 M63 2 5" NPT 50,0 425 46,7 56,0
758 M75 2 %" NPT 55,4 425 52,3 62,0
75 M75 3" NPT 60,8 425 58,0 68,0
80 M80 3" NPT 64,4 425 61,9 72,0
85 M85 3" NPT 69,8 425 69,1 78,0
90 M90 3 %" NPT 75,1 425 74,1 84,0
100 M100 3 %" NPT 80,5 425 81,8 90,0
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Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de
Producao e Ensaios no Produto (5)
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Modelo CR-X**
O prensa-cabo CR-X** sdo designados para instalagdo com cabos ndo-armados, trangados e com cobertura. Na entrada roscada é fixado um

‘O’ring e internamente, o0 mesmo é selado com resina epdxi na camara dos cabos internos a cobertura (apds a terminagéo do cabo). A terminagédo
do cabo (saida dos condutores internos a cobertura) € segura por um anel de silicone que é prensado por um anel de compressao metalico, este
anel de compressdo é roscado e selado através resina, além disso, juntamente com este anel de silicone pode ser fornecido um anel de

continuidade.

Regra de formacgao:

* * Opgoes:
C R X 2 — Anel de continuidade
2 B B — Latao
S S — Ago inox 316

Tabela / Table 3 — Especificagoes do modelo CR-X**

Tamanho do Rosca de entrada Méax. @& dos fios Méax. nimero de | Max. diametro da bainha
prensa-cabo Métrica NPT internos (mm) nucleos exterior (mm)
20S M20 1" NPT 10,4 35 11,7
20 M20 2" NPT 12,5 40 14,0
25 M25 3% NPT 17,8 60 20,0
32 M32 1” NPT 23,5 80 26,3
40 M40 1% NPT 28,8 130 32,2
50S M50 1% NPT 34,2 200 38,2
50 M50 2” NPT 39,4 400 441
63S M63 2" NPT 44.8 400 50,1
63 M63 2 %" NPT 50,0 425 56,0
758 M75 2 %" NPT 55,4 425 62,0
75 M75 3” NPT 60,8 425 68,0
80 M80 3" NPT 64,4 425 72,0
85 M85 3" NPT 69,8 425 78,0
90 M90 3 %" NPT 75,1 425 84,0
100 M100 3% NPT 80,5 425 90,0

Modelo CR-C***
Os prensa-cabos CR-C*** sdo designados para instalagdo com cabos circulares, flexiveis, cabos com uma unica veia, com cabos armados de ago

(malha, fita ou trangado) ou cabos ndo-armados. Na entrada roscada é fixado um ‘O’ring e internamente, o mesmo é selado com resina epoxi na
camara dos cabos internos a cobertura (apds a terminagao do cabo). Um cone roscado no corpo de entrada (selado) realiza a liberagéo do cabo da
malha, a compressdo da malha é realizada por um anel metélico que além desta fungdo, garante a ligacdo da malha ao aterramento do prensa-
cabo. Um corpo intermediario é roscado ao corpo de entrada, este corpo intermediario fecha o compartimento do cone e do compartimento selado,
neste corpo intermediario, no lado oposto do compartimento selado, é roscado um anel de aperto para o anel de compressao em silicone que

prensa a capa externa do cabo.
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Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de
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Certificado N°:
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Regra de formacgao:
* * * Opgées:
C R C 2 — Anel de continuidade
2 B R B — Latédo
S S —Ago inox 316

R — Opcéo de furo reduzido

Tabela / Table 4 — Especificagoes do modelo CR-C** (Inc. CX-C***)

Diametro do
. . . cabo com
Tamanho do Rosca de entrada dl\gzxf'i?s nL'“lnnal:;'o T:;égudr: c::t':.t:;a Furo Reduzido Armadura - Max.
prensa-cabo internos de interna @ | espessura
(mm) ntcleos (mm) (mm)
Métrica | NPT Min. | Méx. (':"ni;') ("r"na;)
16 M20 %" NPT 10,4 15 1,7 8,4 13,5 6,7 10,3 0,15-1,25
208 M20 %" NPT 10,4 35 11,7 11,5 16,0 9,4 12,5 *0,15-1,25
20 M20 %" NPT 12,5 40 14,0 15,5 21,1 12,0 17,6 **0,15-1,25
25 M25 %" NPT 17,8 60 20,0 20,3 27,4 16,8 23,9 0,15-1,6
32 M32 1" NPT 23,5 80 26,3 26,7 34,0 23,2 30,5 0,15-2,0
40 M40 1% NPT 28,8 130 32,2 33,0 | 40,6 28,6 36,2 0,2-2,0
508 M50 1 %" NPT 34,2 200 38,2 394 | 46,7 34,8 42,4 0,2-25
50 M50 2" NPT 39,4 400 441 457 53,2 41,1 48,5 02-25
63S M63 2" NPT 44,8 400 50,1 52,1 59,5 47,5 54,8 0,3-25
63 M63 2 %" NPT 50,0 425 56,0 58,4 65,8 53,8 61,2 0,3-25
75S M75 2 %" NPT 55,4 425 62,0 64,8 72,2 60,2 68,0 0,3-25
75 M75 3" NPT 60,8 425 68,0 71,1 78,0 66,5 73,4 0,3-25
80 M80 3" NPT 64,4 425 72,0 77,0 84,0 71,9 79,4 0,45-3,15
85 M85 3" NPT 69,8 425 78,0 79,6 90,0 75,0 85,4 0,45-3,15
90 M90 3% NPT 75,1 425 84,0 88,0 96,0 82,0 91,4 0,45-3,15
100 M100 3% NPT 80,5 425 90,0 92,0 | 102,0 87,4 97,4 0,45-3,15
Obs.: Os prensa-cabos modelos CR-C** tamanho 20s e 20 podem ser utilizados com componente alternativo (cone); desta forma, os
prensa-cabos s&do designadas como CX-C** e sdo adequadas apenas para cabos trangados.

Modelo CR-S**
O prensa-cabo CR-S** sdo designados para instalagdo com cabos ndo-armados, trangados e com cobertura. Na entrada roscada é fixado um

O’ring e internamente, 0 mesmo é selado com resina epdxi na camara dos cabos internos a cobertura (ap6s a terminacdo do cabo). A terminacédo
do cabo (saida dos condutores internos a cobertura) € segura por um anel de silicone que é prensado por um anel de compressao metalico, este
anel de compressdo é roscado e selado através resina, além disso, juntamente com este anel de silicone pode ser fornecido um anel de

continuidade.
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B — Latédo

S — Ago inox 316

F — Condutor Fémea
M — Condutor Macho

Os cabos e a instalagdo dos mesmos devem respeitar a seguinte tabela:

Tabela / Table 5 — Especificagdes do modelo CR-S**

Rosca de entrada Max. & Max. Max. & da Rosca conexio x
Tamanho do dos fios numero | cobertura macho Rosca conexdo Femea
prensa-cabo internos de interna
(mm) nicleos (mm)
Métrica NPT Min. Max. Min. (mm) Max. (mm)
20 M20 %" NPT 14,0 12,5 40 M20 %" NPT M20 %" NPT
25 M25 %" NPT 20,0 17,8 60 M25 %" NPT M25 %" NPT
32 M32 1" NPT 26,3 23,5 80 M32 1" NPT M32 1" NPT
40 M40 1 %" NPT 32,2 28,8 130 M40 1 %" NPT M40 1% NPT
508 M50 1 %" NPT 38,2 34,2 200 M50 1 %" NPT M50 1% NPT
50 M50 2" NPT 441 39,4 400 M50 2" NPT M50 2" NPT
63S M63 2" NPT 50,1 44,8 400 M63 2" NPT M63 2" NPT
63 M63 25" NPT 56,0 50,0 425 M63 2 %" NPT M63 2 %" NPT
758 M75 2" NPT 62,0 55,4 425 M75 2 %" NPT M75 2 %" NPT
75 M75 - 68,0* 60,8* 425 M75 - M75 25" NPT*
75 - 3" NPT 68,0 60,8 425 - 3" NPT - 3" NPT
80 M80 3" NPT 72,0 64,4 425 M80 3" NPT M80 3" NPT
85 M85 3" NPT 78,0 69,8 425 M85 3" NPT M85 3" NPT
90 M90 3 %" NPT 84,0 75,1 425 M90 3 %" NPT M90 3 %" NPT
100 M100 3 %" NPT 90,0 80,5 425 M100 3 %" NPT M100 3% NPT

As opgdes de montagem adicionais s&o descritas pelo seguinte cédigo de designagéo: -

NOTA: Opgéo de rosca de 2 2" NPT (Didametro méax. de cabo = 65,0 mm) (Max. numero de nucleos
2 %2 NPSM (Diametro maxima de cabo = 67,0 mm) (Max. nimero de nucleos = 59,9 mm)

= 58,1mm). Opc¢éo de rosca

Tabela / 6 — Notacao do(s) modelo(s) pertencente(s) a familia no certificado de conformidade.
Marca Modelo Descrigcao Codigo de barras comercial
Os prensa-cabos modelo CR**** fabricado em liga metalica
destinam-se a uso com diferentes cabos ou condutores dependendo
de sua montagem. Permitem a entrada de cabo ou condutores em
Ver descrigdo, regra de involucros Ex d, Ex e, Ex nR, Ex t, sem comprometer a seguranga do
CR**** formagao de modelos e equipamento. N/A
tabelas acima. Os prensa-cabos modelo CR**** quando instaladas com o O-ring de
silicone fornecido pelo fabricante é adequado ao grau de protegdo
IP66 e IP68 com profundidade até 100 metros, periodo de 7 dias.
Ver descrigéo, regra de formacédo de modelos e tabelas acima.

Codigo de Barras (GTIN):

N/A
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CONDIGOES DE CERTIFICAGAO:

Este certificado é valido apenas para o produto de modelo idéntico ao produto efetivamente ensaiado. Quaisquer modificagdes no projeto, bem
como a utilizagdo de componentes e/ou materiais diferentes daqueles definidos pela documentagéo descritiva do produto, sem a prévia autorizagéo
da NCC, invalidarao este certificado.

O usuario tem responsabilidade de assegurar que o produto sera instalado/utilizado em atendimento as instrugdes do fabricante e as normas
pertinentes em instalagdes elétricas em atmosferas explosivas.

As atividades de instalagdo, inspe¢do, manutengéo, reparo, revisdo e recuperagdo dos equipamentos sdo de responsabilidade dos usuarios e
devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com recomendagdes do fabricante.

Condigoes especificas de utilizagido segura:

Os prensa-cabos ndo devem ser utilizados em involucros em que a temperatura, no ponto de entrada/montagem, esteja fora do intervalo -60 °C a
+135 °C.

O grau de protegdo IP minimo na interface entre a rosca macho dos prensa cabos e seu invllucro associado devem ser seguidos, e a
responsabilidade é do usuario do equipamento.

A instalagéo de prensa-cabos que ndo possui anel de vedagao, em equipamentos para grupo lll, € permitida somente se atender:
No minimo 5 fios de rosca completamente acoplados, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-31, para entradas com rosca paralela.
No minimo 3 %% fios de rosca completamente acoplados, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-31, para entradas com rosca conica.

DOCUMENTAGAO CONTROLADA, DESCRITIVA DO PRODUTO (CONFIDENCIAL):

Tabela / 7 — Documentagao descritiva
Identificagao Revisido Identificagao Revisido Identificagao Revisao
Identification Issue Identification Issue Identification Issue
PCG/ATX/2M 11 PCG/ATX/5V 8 PCG/ATX/6M 6
PCG/ATX/10V 4 PCG/ATX/11M 4 PCG/ATX/31V 9
PCG/ATX/31VT 10 PCG/ATX/33V 9 PCG/ATX/33VX 4
PCG/ATX/34V 4 PCG/ATX/35V 6 PCG/ATX/35VC 6
PCG/ATX/35VT 8 PCG/ATX/36V 5 PCG/ATX/38V 5
PCG/ATX/39V 8 PCG/ATX/81AN 7 PCG/ATX/82N 8
PCG/ATX/82V 7 PCG/ATX/88N 9 PCG/ATX/88NMM 7
PCG/ATX/91A 4 PCG/ATX/91V 6 PA412 4
PCG/ATX/CR-U 10 PCG/ATX/CR-C 10 PCG/ATX/CR-S 8
PCG/ETOR 12 PCG/ATX/PEXMP 4 PCG/ETDMV 9
PCG/MATS/SB 5 PCG/ETRO 3 PCG/LWA1 7
PCG/BR/LABEL 2 PCG/OR 15 PCG/ORGD 7
PA413 4 PA410 4 PA411 4
PCG/INM/MD 3
Pagina 7 de 8
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REGISTRO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE TECNICA E DETALHES DE REVISOES DO CERTIFICADO:

Tabela / 8 — Histoérico do certificado

Revisao

Data de revisao Certificado

Descrigao

Processo

Fluig

20/12/2013

NCC 13.2188 X

Emiss&o inicial

16200/11.5

101015 (BPM)

15/01/2014

NCC 13.2188 X

Corregao da data de validade e niumero do
certificado.

16200/11.5

104131 (BPM)

07/12/2016

NCC 13.2188 X

Recertificagado do processo 16200/11.5. Revisao
de documentacéo descritiva.

38308/16.5

319980 (BPM)

28/06/2018

NCC 13.2188 X

Revisdo na documentagéo descritiva e alteragéo
das normas aplicaveis.

16200/11.5.Re1.M1

433790 (BPM)

25/11/2019

NCC 13.2188 X

Recertificagdo e atualizagdo da documentagéo
descritiva.

16200/11.5.Re2

543763 (BPM)

04/01/2024

NCC 13.2188 X - 3

Recertificagdo, adequagao do processo de
certificagéo para atendimento a Portaria Inmetro
n°® 115 de 21 de margo de 2022, ajuste da data
de validade.

16200/11.5.Re3

162400
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