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Vextrom Industria e Comércio Ltda.
Rua Anténio das Chagas, 1155, Chacara Santo Antdnio — CEP: 04.714-002, Sao Paulo, SP — Brasil
CNPJ: 20.675.540/0001-82

Peppers Cable Glands Limited
Stanhope Road — Camberley - Surrey GU15 3BT - Reino Unido

Prensa-cabos CR-***, CR-D** e CR-O***

N/A
Tipo principal de protegao: d e n,t
CR-*** e CR-D** CR-O***
Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb
Marcagao: Ex eb IIC Gb Ex ta llIC Da
Ex nR IIC Gc IP66
Ex ta llIC Da
IP66/IP68
ISAIAS TEIXEIRA DQ Assinado de forma digital
A . Lo por ISAIAS TEIXEIRA DO
Aprovado para emisséo em conformidade com o regulamento e normas aplicaveis CARMO CARMO
JUNIOR:351369478 JUNIOR:35136947845
) Dados: 2024.01.04 13:43:41
45 -03'00
s Isaias Teixeira do Carmo Junior
Posigéo:

Gerente de Processos

Certificado emitido conforme requisitos da avaliagdo da conformidade de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, anexo a Portaria

Inmetro n°. 115 de 21 de margo de 2022.

1. Este certificado somente pode ser reproduzido com todas as folhas.

2. Este certificado néo é transferivel e é de propriedade do organismo emissor.

3. Asituacdo e autenticidade deste certificado podem ser verificadas no website oficial do Inmetro.

4. Este certificado de conformidade foi emitido por um organismo de certificagéo acreditado pela Cgcre - Coordenacao Geral de Acreditagdo.

Certificado emitido por:

FNCC_205

NCC Certificagdes do Brasil Ltda.
Acreditagdo Cgcre n° 0034 (16/10/2003)
Av. Orosimbo Maia, n° 360, Campinas, SP, Brasil, CEP 13010-211
CNPJ n° 16.587.151/0001-28
www.ncc.com.br
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Este certificado é emitido como uma verificagdo que amostras, representativas da linha de produgédo, foram avaliadas e ensaiadas e atenderam as
normas relacionadas abaixo, e que o sistema de gestdo da qualidade do fabricante, relativo aos produtos Ex cobertos por este certificado, foi
avaliado e atendeu aos requisitos do Regulamento Inmetro. Este certificado € concedido sujeito as condi¢des previstas no Regulamento Inmetro.

NORMAS:

O produto e quaisquer variagdes aceitaveis para ele especificados na relagéo deste certificado e documentos mencionados atendem as seguintes

normas:

ABNT NBR IEC 60079-0:2020
Verséo corrigida em 2023

ABNT NBR IEC 60079-1:2016
Verséo corrigida em 2020

ABNT NBR IEC 60079-7:2018
Versao corrigida em 2022

Atmosferas Explosivas — Parte 0: Equipamentos — Requisitos gerais.

Atmosferas Explosivas — Parte 1: Prote¢do de equipamento por invélucro a prova de exploséo “d”.

Atmosferas Explosivas — Parte 7: Protegdo de equipamentos por seguranga aumentada “e”.

ABNT NBR IEC 60079-15:2019 Atmosferas Explosivas — Parte 15: Protegao de equipamento por tipo de protegéo “n”.

ABNT NBR IEC 60079-31:2022 Atmosferas Explosivas — Parte 31: Protegcao de equipamentos contra ignicdo de poeira por involucros “t”.

As normas relacionadas nao se referem aos equipamentos e componentes Ex certificados e utilizados na montagem completa.

Este certificado néo indica conformidade com outros requisitos de seguranga e desempenho elétrico além daqueles expressamente incluidos nas

normas relacionadas acima.

RELATORIOS DE ENSAIO:

Amostras do(s) produto(s) relacionado(s) passaram com sucesso nos ensaios registrados em:

Tabela / 1 - Relatério(s) de ensaio
Identificagao Emissao Laboratorio
GB/SIR/ExTR07.0132/00 08/2006 Sira
GB/SIR/ExTR12.0253/00 12/2012 Sira
GB/SIR/ExTR12.0005/00 01/2012 Sira
GB/SIR/ExTR18.0075/00 10/05/2018 Sira
R51A20257A 07/2009 Sira
GB/CML/ExTR19.0133/00 10/2019 CML

Relatorio de auditoria / Relatério de Avaliagao da Qualidade:

Data da auditoria: 23 a 24/08/2022 (Reino Unido) 21/11/2023 (Brasil)
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DESCRIGAO:

Produtos e sistemas abrangidos por este certificado sdo como segue:

Os prensa-cabos modelos CR-***, CR-D** e CR-O*** sdo fornecidos com tamanho das conexdes variando entre 16 a 100 com roscas de entrada
variando de M20 a M100 ou com os equivalentes tipos de rosca padrdo NPT, NPSM, BSPT, BSPP, PG e ET. O componente é designado para a

passagem de cabos ndo armados, cabos armados circulares, cabos trangados e cabos blindados e é composto da seguinte forma:

Um componente de entrada f.  Um anel de fixagéo conico

a
b. Um anel de vedagao elastomérico interno g. Uma porca média
h

c. Uma anilha metdlica interna Um anel de vedacao elastomérico exterior
d. Uma porca de compressao i Uma arruela de nylon externa
e. Um cone de fixagdo da armadura j. Uma porca de fechamento

As opgbes de montagem adicionais s&o descritas pelo seguinte cédigo de designagao:

Prensa-cabo modelo CR-:
Este prensa-cabo é utilizado para cabos blindados com capa condutora, onde um anel de continuidade metalico € instalado com o anel de

neoprene. O componente & aprovado para tamanhos de roscas de M20 a M110 (outras formas de rosca também s&o aprovadas considerando os

tamanhos equivalentes).

CR- * * *

A B C
Legendas:
A
1 = Vedagédo em neoprene
2 = \Vedagdo em neoprene com anel de continuidade
3 = Vedagao em silicone
4 = \Vedacado em silicone com anel de continuidade
B
= Latdo
S = Acoinoxidavel
C
R = Furoreduzido

Pagina3de 6
FNCC_205 Rev. 28




Certificado de Conformidade Ex

Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de
Producao e Ensaios no Produto (5)

. o.
Certificado N°: NCC 13.2185 X - 3 Revisao/ n°.: 4

Data de emissao inicial: 18/12/2013 Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 6

Prensa-cabo modelo CR-D:

Este prensa-cabo é utilizado para cabos ndo armados, cabos armados circulares, cabos trangados e cabos blindados, 0 mesmo ¢é fabricado sem a
montagem externa para compresséo do cabo (segunda compressédo), isto €, sem a capa externa, sem o anel de aperto externo e sem o anel de
compressao externo. O componente é aprovado para tamanhos de roscas de M20 a M100 (outras formas de rosca também s&o aprovadas

considerando os tamanhos equivalentes) e é feito em latdo ou ago inoxidavel.

CR-D * *
A B
Legendas:
A
1 = Vedagido em neoprene
2 = \Vedagdo em neoprene com anel de continuidade
3 = Vedagao em silicone
4 = Vedagao em silicone com anel de continuidade
B
= Latdo
S = Acoinoxidavel

Prensa-cabo modelo CR-O:

Este prensa-cabo é utilizado para cabos armados e cabos blindados sem capa condutora, 0 mesmo ¢é fabricado sem o anel de compresséo interno
(montagem Ex d) e é adicionada a montagem externa para compressdo do cabo, isto &, a capa externa, o anel de aperto externo e o anel de
compressao externo para garantir o grau de protecdo. O componente € aprovado para tamanhos de roscas de M20 a M110 (outras formas de

rosca também s&o aprovadas considerando os tamanhos equivalentes).

CR-O * * *

A B C
Legendas:
A
1 = Vedagdo em neoprene
3 = Vedagao em silicone
B
B = Latéo
S = Acoinoxidavel
C
R = Furo reduzido

Pagina4 de 6
FNCC_205 Rev. 28




Certificado de Conformidade Ex

Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de
Producao e Ensaios no Produto (5)

Certificado N°:

NCC 13.2185X - 3 Revisao/ n.: 4
Data de emisséo inicial: 18/12/2013 Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 6
Tabela / 2 — Notagao do(s) modelo(s) pertencente(s) a familia no certificado de conformidade.
Marca Modelo Descrigao Coédigo de barras comercial

Possuem tamanho das conexdes variando
entre 16 a 100 com roscas de entrada
variando de M20 a M100/M110 ou com os
equivalentes tipos de rosca padrao NPT,
Ver descrigdo e regra de formagdo | NPSM, BSPT, BSPP, PG e ET. O componente
de modelos. é designado para a passagem de cabos nao
armados, cabos armados circulares, cabos
trancados e cabos blindados.
Ver descrigéo e regra de formagéo de
modelos.

CR-***, CR-D** e CR-O*** N/A

Codigo de Barras (GTIN):
N/A

CONDIGOES DE CERTIFICAGAO:

Este certificado é valido apenas para o produto de modelo idéntico ao produto efetivamente ensaiado. Quaisquer modificagdes no projeto, bem
como a utilizagdo de componentes e/ou materiais diferentes daqueles definidos pela documentagéo descritiva do produto, sem a prévia autorizagéo
da NCC, invalidarao este certificado.

O usuario tem responsabilidade de assegurar que o produto sera instalado/utilizado em atendimento as instrugdes do fabricante e as normas
pertinentes em instalacdes elétricas em atmosferas explosivas.

As atividades de instalagdo, inspe¢do, manutengéo, reparo, revisdo e recuperagdo dos equipamentos sdo de responsabilidade dos usuarios e
devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com recomendagdes do fabricante.

Condigoes especificas de utilizagdo segura:

Os prensa-cabos CR-*** s&o certificados com um tamanho especifico de anel de vedagéo FLP, conforme fornecido para cada tamanho de prensa-
cabos.

Os prensa-cabos com anel de neoprene ndo devem ser utilizados em invélucros com temperatura, no ponto de conexdo, superior a faixa de
-35°C<Tamp<+90 °C.

Os prensa-cabos com anel de silicone ndo devem ser utilizados em invélucros com temperatura, no ponto de conexdo, superior a faixa de
-60°C<Tamp<+ 180 °C.

Se os prensa-cabos CR-*** prendem apenas o revestimento do cabo e ndo prendem a armadura do mesmo, ou se forem utilizados para terminar
cabos ndo armados, entrangados ou blindados, devem ser utilizados apenas para instalagdes fixas, além disso, os cabos devem ser bem fixos para
evitar que sejam puxados ou torcidos.

Os prensa-cabos de modelos CR-*** e CR-D***, quando instalados de acordo com o as instrugdes do fabricante e com um invélucro adequado ao
qual séo fixados, s&o capazes de fornecer um grau de protegédo de IP66 e IP68 (50 metros por até 7 dias).

Os prensa-cabos de modelos CR-O***, quando instalados de acordo com o as instru¢des do fabricante e com um invélucro adequado ao qual séao
fixados, séo capazes de fornecer um grau de protegéo de IP66.

Quando prensa-cabos sem anel de vedagao sao instalados em equipamentos de protegéo “Ex t” para utilizagdo em atmosferas explosivas de

poeiras, s6 podem ser montados em invélucros que oferecem um minimo de 5 filetes de rosca completamente acoplados, de acordo com a ABNT
IEC 60079-31.

As instalagdes em entradas conicas devem garantir que um minimo de 3 %z roscas completas de contato serdo mantidas, de acordo com a ABNT
IEC 60079-31.

Pagina5de 6
FNCC_205 Rev. 28




Certificado de Conformidade Ex

Producao e Ensaios no Produto (5)

Modelo com Avaliagado do Sistema de Gestao da Qualidade do Processo de

Certificado N°:

NCC 13.2185 X -3

Data de emisséo inicial:

18/12/2013

Revisao/ n°.: 4

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 6

DOCUMENTAGAO CONTROLADA, DESCRITIVA DO PRODUTO (CONFIDENCIAL):

Tabela / 3 — Documentagao descritiva
Identificagao Revisdo Identificagao Revisdo Identificagao Revisao
Identification Issue Identification Issue Identification Issue
PCG/ATX/MV 12 PCG/ATX/1VOS 5 PCG/ATX/MVT 6
PCG/ATX/2M 11 PCG/ATX/2MOS 1 PCG/ATX/3V 8
PCG/ATX/4V 5 PCG/ATX/5V 8 PCG/ATX/6M 6
PCG/ATX/6MOS 2 PCG/ATX/8V 8 PCG/ATX/10V 4
PCG/ATX/11M 4 PCG/ATX/82N 8 PCG/ATX/82NOS 1
PCG/ATX/82V 7 PCG/ATX/91A 4 PCG/ATX/91V 6
PCG/LW3 6 PCG/BR/LABEL 2 PCG/ATX/CRD Sheet 1 & 2 7
PCG/ATX/CR Sheet 1 & 2 10 PCG/ATX/CRO Sheet 1 & 2 5 PCG/ETOR 12
PCG/ATX/PEXMP 4 PCG/ETDMV 9 PCG/MATS/SB 5
PCG/ETRO 3 PCG/LW2 8 PA401 5
PCG/ORGD 7 PA403 5 PCG/INM/MD 3
PA402 5 - - - -
REGISTRO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE TECNICA E DETALHES DE REVISOES DO CERTIFICADO:
Tabela / 4 — Histérico do certificado
Revisao Data de revisao Certificado Descrigao Processo Fluig
0 18/12/2013 NCC 13.2185 X Emissé&o inicial 16200/11.1 99891 (BPM)
Recertificagdo do processo 16200/11.1, incluséo
1 22/12/2016 NCC 13.2185 X do tipo de protecdo Ex nR, atualizagdo das 38308/16.1.Rev.01 324906 (BPM)
normas aplicaveis e da documentagao descritiva.
Revisdo na documentagao descritiva e
2 28/06/2018 NCC 13.2185 X atualizag&o das normas aplicaveis. 16200/11.1.Re1.M1 433788 (BPM)
3 22/11/2019 NCC 13.2185 X Recertificagao e a‘(‘,‘:‘s":jﬁf: da documentagao 16200/11.1.Re2 545518 (BPM)
Recertificagdo, adequagao do processo de
certificacédo para atendimento a Portaria Inmetro
4 04/01/2024 NCC 13.2185X -3 n° 115 de 21 de marco de 2022, ajuste da data 16200/11.1.Re3 163308
de validade.
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